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ECOCOOL 800 NBF C 
福斯水溶性切削液 800 NBF C 
 
 
性能概述 

ECOCOOL 800 NBF C 是用矿物油和不含氯

的高档添加剂调和而成的水基型切削液。特别为高

性能要求的金属机加工而设计。 
ECOCOOL 800 NBF C 与水混合后会形成分

散均匀的牛奶状乳化液，非常稳定，使用寿命很长。 
 
产品特点 

• 即使在软水中，泡沫也很少 
• 优异的抗菌性能，能大大减少杀菌剂的使用 
• 乳液稳定性好，加工过程的损耗小，能显著减

少换液费用 
• 由于精选组分的浸润性能和冲洗性能，该乳化

液表现出优良的润滑性能和冷却性能 
• 缓冲组分能够使 pH 值长期稳定，因此乳液使用

寿命长，防锈蚀能力强 
• 不含氯，锌和重金属 
• 多功能切削液。一种产品可以同时应用于中等

要求、苛刻要求、极苛刻要求的机加工操作 

应用范围 

• ECOCOOL 800 NBF C 主要用于高合金钢，铸

铁工件的机加工。 
• ECOCOOL 800 NBF C 在铣、钻、深孔钻、攻

丝、绞孔和磨削加工中效果显著。 
• ECOCOOL 800 NBF C 特别为有着高性能要

求的铸铁发动机钢体和缸盖机加工而设计。 
• 推荐使用浓度： 

磨削：             3 - 5% 
苛刻加工条件：     6 -8% 
非常苛刻加工条件： 8-10% 

 
储存条件 

室温储存 ( 5 ºC ~50 ºC ) 
 
 
 

 
典型数据  

性能 单位 ECOCOOL 800 NBF C 检测方法 

外观 - 清澈 目测 

颜色 - < 2.5 GB/T 6540 

密度 (15 ºC) g/cm3 1.02 GB/T 1884 

pH (10% 溶液，上海自来水) - 9.5 DIN 51369 

折光系数 - 1.4 FLV *) 

以上数据为当前产品的典型数据，而并不等同于技术规范。 

*) FLV = 福斯实验室规程 


