
HS-O-OTT (内冷油孔高速同步硬质合金丝锥) 

铸铁内螺纹加工更高速化！ 

• 材质是超微粒子硬质合金 

• FX(TiAlN)涂层 

• 为冷却及处理切屑而增加内冷油孔 

• 锋利性及刀尖强度良好的式样 

特长 



HS-O-OTT   M8X1. 25 
100m/min   ( 4000rpm ) 



切削事例   HS-O-OTT   M8X1. 25  
FC250 

100 m/min  （4000 min-1) 

1.25 mm/rev （同步进给） 

Φ6.8 ｘ 29（止） 

24 mm （３Ｄ） 

水溶性切削油剤（1０倍液） 
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加工10000孔以上仍可继续使用 

561孔 折损 

加工10000后，切削锥部扩大 

攻丝长度 

切削油剂 

使用机器 

加工材料 

切削速度 
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底孔径 

卧式机器中心  

加工孔数（孔） 



的螺纹加工 

採用事例. at   大型汽车制造 

Engine Block ＆ Transmission  
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